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LINEA 5

Trattamento rifiuti liquidi in colli

jpee— Trattamento aria
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Rifiuti liquidi in colli 1 E5 ]
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Fase liquida da ‘ : ! :
| sezowens | Fase 3.8 - = et , | i
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. ' Miscelazione H h A : Stoccaggio in :
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Rifiuti in uscita ; . : | ! St fiut : |
accidentali Imballaggi a | ] el | i Stoccaggio rifiuti :
Fase 1.3 — triturazione e/o \ | I — i In uscita : |
Fase 1.8 — miscelazione o | Fase | """""""""""""""""""""
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Fase 1.4 — addensamento e/o0 | :
Fase 1.6 — tratt. chimico-fisico e/o | e e e e e e e e : |
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isternette i icccccccccens \
| i Fase 5.5 : | Invio ad impianti o |
| E Lavaggio cisternette E | terzi
Schedall | E »> i | Scheda F
Acque di lavaggio [« 1 : Lavaggio cisternette : Acqua industriale
cisternette | ' : : | lavaggio cisternette
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. T Scheda | | Scheda F
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di processo | Trattamento aria per lavaggi
. (Fase6.3)
Cs'cthedattl . Note:
Recupero Isla?:;ti € *In uscita, i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come
produttore sono gestiti in regime di deposito temporaneo,

mentre i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come
detentore permangono nella operazione che li ha generati

Nota: ad eccezione degli imballaggi, i rifiuti seguono flussi a smaltimento (D) o a recupero (R)




